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I k, *u 89-222735/31 * FR 2624-545- A 

Assembly method for double glazing unit - has sealing and adhesive 
mastic layer spread on vertical glass-engaging surfaces of wooden 
or other frame 

MOINEL PHD 14.12.87-FR-017432 
(16.06.89) E06b-03/64 
14.12.87 as 017432 (1792MM) 

Glass sheets are cut to size to fit the fabricated door or window 
frame The surfaces of the frame (3,4) which engage the faces of the 
glass sheets (1,2) are coated with a mastic material 

The glass sheets are pressed onto the frame so that they adhere bv 
means of the mastic material. The grooves which remain around the 
edges of the glass sheets are then filled with mastic material and 
their surfaces trimmed flush with the glass. 

USE - Esp. for ventilated double glazing unit with open internal air 
space. (6pp Dwg.No.1/4) 
N89- 169820 
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(54) Procede de fabrication de chassis isolants a double vitrage colle. 
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(57) La presente invention, concerne la fabrication de tenures 
a vitrage double colle. 

On colle deux vitrages 1 et 2, sur leur peripheric, dans les 
feuiltures 3 et 4 d'une menuiserie. La lame d 'air est ventiiee du 
non. 
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ABSTRACT: 

The present invention relates to the manufacture of windows 
with bonded double glazing. Two sheets of glass 1 and 2 are 
bonded at their edges into the rebates 3 and 4 of an item of joinery. 
The air space is ventilated or unventilated. 
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DESCRIPTION 

La presente invention concerne la fabrication de fenetres 
isolantes a vitrage double 1 et 2 colleV 

Traditionnellement,! 'isolation par les fenetres, est 
assuree ,soit par des doubles fenetres , soit par des fenetres 
5 a' forte section de profils pouvant recevoir des vitrages 
doubles etanches a la vapeur d'eau,soit par des survitrages. 

La fenetre ,selon 1 • invention , est isolante a l'issue 
de la succession d'operations en chaine ,aboutissant a s Q 
realisation. U„ seul industriel realise la fenetre isolante 
10 selon 1- invention, alors que dans la fdabrication tradition- 
nelle,c'est la conjonction d'au moins deux industriels- 
le menuisier et le fabricant de vitrage isolant ou de sur- 
vitrage. 

L'invention est applicable a tous les types de fenetres, 
15 quelles que soit leur dimensions .Elle interesse les parties 
ouvrantes et fixes de celle ci. 

Elle utilise le principe des vitrages isolants respirants 
etudie par messieurs THOMAS et FLEURY, ingenieurs au C S 
TBI cahiers du CSTB- livraison 255-cahier 1964 de decembre 
20 1984. ) , 

Le profil des parties ouvrantes de la fenetre presente 
deux feuillures.de part et d'autre de celui ci,5 et 6. Leur 
largeur est celle du produit verrier utilise,! et 2, augmentee 
de l'epaisseur du cordon de mastic d 'adherence , 3 et 4 auc- 
25 *entee ou non d'une largeur permettant de disposer la glace 
au nu des profils ou en retrait. 

Les gl.cea.quel que soit leur type ou leur epaisseur, 
sont collees sur les parties verticales des feuillures.3 

30 "! \ ^ ""^ lib " entre le talon de la glace 

30 et le fond de la feuillure est remplie de mastic de f 

tion 7 et 8 . . ni 

La lame d'air comprise entre les deux glaces ,9 est 
mse en communication avec l-.xt.ri.ur par un orifice pratique 
soit dans .la partie superieure du vitrage exterieur, 10, 
35 soit dans la partie superieure de la menuiserie , 1 1 , OU un 
profil plastique ou metallique integre un filtre. 

Dans le cas d ■ une menuiserie bois tradit.onnelle a 
la francaise, l'epaisseur h du profil est de 36 mm. 

40 d'une'f UtillSant ^ ^ Pr0fUS POUr " aUs " ^^.nt 
d une fenetre suivant 1 ' invention , les glaces 1 et 2 d'epais- 
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seur,e,egal a 4irm en retrait de 2mm, r, par rapport 3u plan,p, des pro- 
fils,on obtient une lams d'air de 20rrm d'epaisseur.Dans ces conditions, 
le coefficient K de cet ouvrant isolant est K=2.94 w/m 2o c. 

Pour fabriquer les fenetres isolantes selon 1' invent ion, il suffit 
5 de prolonger la chaine de fabrication des msnuiseries par une suite 
de qiiatre nouvaux postes de travail: 

Application automatique et simultanee,sur \ les parties verticales 
des feuillures 3 et 4, du produit d* adherence et d'etancheite. 

Stockage du produit verrier,depilageet mise en place automatique 
10 et simultanee.Pressage simultanepour ecraser le produit d ' adherence 
et d'etancheite. 

Remplissage, autanatique et simultane avec du mstic,de-la gorge 
peripherique 7 et 8. 
— Finition. 
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REVEND I CATIONS 

1- Procede de fabrication de chassis de f enetres . et 
portes fenetres isolantes a double vitrage colle caracte- 
rise en ce qu'il comprend les etapes suivantes immediatement 
apres la fabrication des menuiseries: decoupe des vitres 

5 application d f un mastic sur les parties verticales des feuil- 
lures( 3,4 ) par lequel les vitres ( 1,2 ) seront maintenues 
par collage, pressage des vitres sur le chassis, remplis- 
sage par du mastic des gorges peripheriques ( 7,8 ), finition 

2- Procede selon la revendication 1 en ce qu'une decoupe 
10 ( 10 ) est realisee dans la partie superieure de -la vitre 

exterieure,pour assurer la ventilation de la lame d'air 
( 9 ) • 

3- procede selon la revendication 1 caracterise en ce 
qu'une decoupe ( 11 ) est realisee dans la partie superieure 

15 de la menuiserie pour assurer la ventilation de la lame 
d'air ( 9 ). 

4- Procede selon la revendication 1 caracterise en ce 
qu'il comprend 1'adjonction d f une piece plastique ou- metal- 
lique destinee arecevoir un f iltre et destinee a equiper 

20 les decoupes ( 10,11 ). 
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